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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T40810《产品几何技术规范(GPS) 生产过程在线测量》的第1部分。GB/T40810

已经发布了以下部分:
———第1部分:几何特征(尺寸、表面结构)的在线检测与验证;
———第2部分:几何特征(形位)的在线检测与验证。
本文件由全国产品几何技术规范标准化技术委员会(SAC/TC240)提出并归口。
本文件起草单位:郑州恩普特科技股份有限公司、中机生产力促进中心、郑州大学、苏州天准科技股

份有限公司、杭州长庚测量技术有限公司、西安西谷微电子有限责任公司、山东道先为智能科技有限公

司、江苏锐精光电研究院有限公司、中机研标准技术研究院(北京)有限公司。
本文件主要起草人:郑鹏、李军伟、明翠新、曹葵康、赵军、郎岩梅、朱悦、白巍、陈刚。
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